Specyfikacja kanistra 30 L polietylenowego:

Producent/dostawca opakowania zobowigzany jest zapewnic i udokumentowac zgodnoscé wyrobu 7 wwmaganiami PPWR oraz

z aktualnymi przepisami krajowymi i unijnymi dotyczgcymi opakowan.

Uwaga:

w przypadku zmiany lub doprecyzowania wymagan wykonawczych doPPWR, dostawca powinien niezwlocznie poinformowaé

odbiorce o wplywie zmian na opakowanie oraz przedstawic¢ propozycje dziatan dostosowawczych.

10.

11.

Kanistry wykonane z polietylenu o duzej gestosci PEHD metoda wyttaczania z rozdmuchem z paskiem widoku o
szerokosci 7 mm, kompatybilne z nakretkag wykonang z PEHD metoda wtrysku, wyposazona w uszczelke
termozgrzewalna lub piankowg.

Kanistry przeznaczone do napehiania olejami smarowymi oraz ptynami eksploatacyjnymi, temperatura pelnionego
medium max 50°C, medium o ci¢zarze wlasciwym max 1,2 g/cm?.

Objeto$¢ kanistra: nominalna — 30 dm?, catkowita minimum 34,4 dm?.

Wymiary kanistra — umozliwiajgce w prosty sposob ulozenie na catej powierzchni palety o wymiarach 1200x800mm.
Kanistry niec mogg wystawac poza obrys palety.

Przyblizone wymiary kanistra:

szeroko$¢ kanistra -ok. 285-294 mm,

glebokos$¢ kanistra - ok. 249-258 mm,

catkowita wysoko$¢ — 0k.519-527 mm

Wlew kanistra — preferowana szyjka dostosowana do zakretki Bericap SK60/31 MAB IHS RPL (z wktadka
termozgrzewalng), lub Bericap SK60/31 MAB-MDR (z wktadka piankowa) lub inna uzgodniona spetniajgca potrzeby
Orlen Oil. Srednica wewnetrzna wlewu @ 45-49 mm, ksztatt okragly nie eliptyczny, bez zadzioréw, gorna powierzchnia
majaca styk z uszczelka w jednej ptaszczyznie prostopadtej do Scianek bocznych i rownolegta do dna.

Waga kanistra — ok.1200 g, zapewniajaca poprawng grubos¢ $cianek bez przecienien i widocznych przeswitow,
stabilno$¢ oraz wytrzymato$¢ napetnionego kanistra przy sztaplowaniu na dwie warstwy, odchylenie standardowe w
wadze kanistréw (probka minimum 10 szt.) max 30 g.

Barwa kanistra i nakretki:

- kanister czarny — nakretka srebrna

Dno kanistra: powierzchnia prostopadta do scianek bocznych, opakowanie ustawione na ptaskiej powierzchni nie moze
si¢ kotysa¢, dno powinno posiada¢ wyttoczenia umozliwiajace sztaplowanie kanistrow.
Nakretka: dopasowana do opakowania tak, aby mozna byto nakreci¢ nakretke, zaskoczyta plomba a przy odkrecaniu
nastgpito zerwanie si¢ plomby. Plomba musi si¢ zrywac tylko i wylacznie w momencie odkrgcenia nakretki. Komplet
nakretka + kanister zapewniajacy szczelnos$¢ polaczenia. Moment dokrecenia nakretki ok. 8-12 Nm dla suchych
powierzchni wspotpracujacych elementdéw kanistra i nakretki.

Preferowana nakretka Bericap SK60/31 MAB IHS RPL (z wktadka termozgrzewalna), lub Bericap SK60/31 MAB-MDR
(z wktadka piankowg).

Powierzchnia $cianek: gladka, bez peknigé, wglebien, niedolewow, wzeréw oraz deformacji, zapewniajgca wlasciwe
przyleganie etykiety, $cianki rownoleglte wzgledem siebie i prostopadte do podstawy. Raczka kanistra — gtadka bez
zadziorow, w szczegdlnosci w dolnej czesci uchwytu. Pole etykietowania o wymiarach ok. 210 x 215 mm (wysokos$¢ x
szerokosc).

Cechowanie: na kazdym kanistrze nalezy umiesci¢ w sposob trwaly nast¢pujace dane: symbol surowca, symbol literowy

dopuszczenia do przewozu materiatow niebezpiecznych UN, datownik, trojkat ostrzegawczy TW.



12. Pakowanie — kanistry nalezy ustawia¢ w tace tekturowe, tace z kanistrami powinny by¢ ustawione w moduty paletowe o
maksymalnej wysokosci 230 cm, spigte dwoma tasmami (pakowaczami) rownolegle, owini¢ta folia stretch razem z
paleta. Modut paletowy oznakowany etykieta zawierajaca: nazwe producenta lub znak jego firmy, liczbe kanistrow w
opakowaniu, date produkcji, numer partii, znak kontroli jako$ci. Nakretki do kanistréw nalezy pakowa¢ w kartony

tekturowe.
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